


       Matti Vuorikoski

Kosken kohinaa ja
 raamin rousketta



Kannen kuvassa on valokuva maalauksesta, joka esittää Vahokos-
ken laitoksia. Maalauksen omistaa Petri Tuominen.

Takakannen kuvassa näkymä Koskisen sahan alueesta vuonna 1971.

Kuva: Keijo Kääriäinen. Suomen Ilmakuva Oy.

© 2023 Vuorikoski, Matti

Kustantaja: BoD – Books on Demand, Helsinki, Suomi

Valmistaja: BoD – Books on Demand,  Norderstedt, Saksa

ISBN:  978-951-56-8042-6



6

Sisällysluettelo

Lukijalle......................................................................................... 9
Vaho ja Sisättö............................................................................ 11

Vahokoski..................................................................................17
Vesimyllyt.................................................................................... 18

Jalkamylly................................................................................ .19
Vesiratasmyllyt........................................................................ .22

Myllärit....................................................................................... 27
Mylläri ja myllärin arki............................................................. 29
Vahokosken varhaisemmat vaiheet............................................ 30
Kustaa Koskinen.......................................................................... 33

Vahokosken ylinen mylly ja saha............................................. .34
Kustaa Koskinen Aurejärvellä.................................................. .37
Kustaa Koskisen jälkipolvet..................................................... .39

Taavetti Koskinen........................................................................ 42
Vahon tullimylly...................................................................... .45
Pärehöylä ja päreiden valmistaminen .................................... .46

Raamisaha................................................................................... 49
Taavetti Koskisen raamisaha................................................... .51
Viljo Koskinen.......................................................................... .55
Koskisen mylly- saha- ja sähkölaitos........................................ .57
Sahan ja myllyn myöhemmät vaiheet..................................... .63

Joensivu....................................................................................... 69
Siirtolaiseksi Kanadaan.............................................................71

Joensivun saha............................................................................ 74
Pyörösahalla alkuun................................................................ .75
Kenttäsaha.............................................................................. .79
Suojalaitteet............................................................................ .82
Sahaus kenttäsahalla............................................................... .83
Ensimmäinen raamisaha......................................................... .85
Uusi raamisaha....................................................................... .87



7
Sahausprosessi............................................................................ 92

Sahaustavat............................................................................ .92
Ennen raamia.......................................................................... .93
Raamin jälkeen........................................................................ .95
Kuivaamo ja höyläämö............................................................ .97
Sivutuotteet............................................................................ .98

Puun matka metsästä maailmalle............................................. 99
Metsästä sahalle..................................................................... .99
Tukkien varastointi sahalla.................................................... .104
Sahatavaran varastointi........................................................ .104

Sahatavaran kuljetus markkinoille......................................... 106
Liikennöitsijät..........................................................................107

Henkilöhakemisto..................................................................... 114
Mittoja....................................................................................116
Sanastoa selityksineen............................................................117

Lähteet....................................................................................... 120
Arkistolähteet....................................................................... .120
Painetut lähteet.................................................................... .122
Lehdet................................................................................... .122



79

Kenttäsaha

Suomessa on piensahauksessa perinteisesti käytetty pyörösahaa, 
jota kutsutaan myös kenttäsirkkeliksi1. Varsinkin sotien jälkeen 
niiden käyttö yleistyi huomattavasti. Syykin oli yksinkertainen; 
sahojen käytänöllisyys ja alhaiset hankintakustannukset. Yhdellä 
kenttäsahalla voi valmistaa monenlaatuista ja kokoista sahatavaraa 
tarvitsematta lajitella tukkeja kuten raamisahoilla. Kenttäsahat ovat 
helposti siirrettäviä ja monesti oli edullisempaa siirtää saha tukki-
kasan luo, kuin iso tukkikasa sahan luo.

Kenttäsahat olivat yleisesti käytössä kotitarvesahauksessa, mutta 
niitä käytettiin myös sahattaessa tavaraa myntiin. Jälkimmäisessä 
tapauksessa sahat olivat yleensä kiintosahoja.  

Nykyaikainen kenttäsirkkeli on varsin kehittynyt laite, jossa 
on paljon lisälaitteita, mutta Yrjö Koskisen aloittaessa sahaustoi-
mintaansa kenttäsirkkeli oli huomattavasti yksinkertaisempi laite. 
Seuraavassa käydään läpi kenttäsahan rakenne sellaisena kuin se oli 
Yrjö Koskisen aloittaessa. 

Sahoilla ja niiden osilla on lukuisia kansanomaisia nimimityksiä, 
mutta toiminnan yleistyessä nimitykset yhtenäistyivät. Tässä on 
käytetty Keskusmetsäseura Tapion julkaiseman teoksen nimityksiä2.

Kenttäsirkkelin keskeiset osat ovat laitteen runko, pyörivä terä, 
syöttöpöytä ja sen kytkinlaite sekä mittavaste. Rakenne oli varsin 

1  Käytettiin myös nimitystä pölkkysaha. Sahoja valmistava Epilän Konepaja 
Oy käytti tätä nimitystä sahoistaan.
2  E. A. Koivula – L. A.  Lakio. Kenttäsahaus.
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yksinkertainen, mutta tietyt edellytykset kuitenkin oli täytettävä, jotta 
sahaustulos olisi vaatimukset täyttävää. Sahan runko rakennettiin 
puusta ja sen oli oltava riittävän tukeva. Pöytärullat oli asennettava 
tasaisesti ehdottomasti suoraan kulmaan suhteessa rullapenkkiin. 
Vinoon kiinnitetyistä 
pöytärullista aiheutui 
sivuttaiskitkaa, jolloin 
syöttöpöydän ohjaus-
listat kuluivat nope
asti ja pöytä liikkui 
nihkeästi. Epätasainen 
kiinnitys taas aiheutti 
sahattavan puun huojumista syöttöpöydällä.

Kenttäsahamallit jaoteltiin kytkinlaitteen mukaan  kartiokytkimel-
lisiin, kenkäkytkimellisiin ja kitkapyöräsyöttöisiin malleihin. Kyt-
kinlaitteella muutetaan syöttöpöydän liikkeen suuntaa. 

Kartiokytkimellä liikkeen suuntaa vaihdettiin kartiomaisten 
kytkinlaitteiden avulla yhdellä kytkinvivulla. Kenkäkytkimessä 
kytkinkappaleen siirto vaikutti hankauskenkien puristumiseen kyt-
kinrummun kehää vastaan, jolloin kytkimiä oli kaksi. Yksi pöydän 
eteenpäin liikkumista varten ja toinen pöydän palautusta varten. 
Kitkapyöräsyötössä pöydän kulkusuunnan vaihto ja pöydän liikkeen 
nopeus hoidettiin kahden toisiaan vastaan kohtisuorasti asennetun 
pyörän aiheuttaman kitkan avulla. Toinen pyöristä oli siirtyvä ja 
sillä voitiin säätää syöttönopeutta. Malleista oli kymmeniä erilaisia 
muunnoksia.

Kenttäsahan syöttöpöydän rakennekaavio.
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Sahojen syöttösuuntakin vaihteli ja niin vaihtelivat nimityk-

setkin. Yleisimmät nimitykset olivat oikea- ja vasensyöttöinen tai 
oikea- ja vasenkätinen. Sahoja, joissa sahattava tukki syötettiin sahu-
rin paikalta katsoen oikealta vasemmalle, kutsuttiin oikeankätisiksi 
(oikeasyöttöisiksi) ja sahoja, joissa syöttö tapahtui vasemmalta oike-
alle, vasenkätisiksi (vasensyöttöisiksi).

Sahapöydän vetolaitteiden mukaisesti sahoja nimitettiin hammas-
tanko-, ketju- ja vaijerivetoisiksi.

Sahapöytää kannattavilla rullilla ei ollut kovin monia nimityksiä, 
niitä yleensä todellakin kutsuttiin rulliksi. Usein ne valmistettiin 
puusta, mutta saatettiin  niitä tehdä myös valurautakiekosta tai teräs-
putkesta. Mitään standardimittaa tai muotoa rullilla ei ollut.

Sahapöydät valmistettiin puusta, joko leveistä laudoista tai 
kapeista pontatuista listoista kokoamalla. Yläpinnassa oli yleensä 

Kitkapyöräsyöttö.
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suojaraudat, jotka kiinnitettiin noin 40 cm:n välein kohtisuoraan 
pöydän pituussuuntaan nähden.

Sahatavaran vahvuus ja leveys säädettiin mittavasteella (pak-
suudenmäärittäjä). Tälläkin laitteella oli lukuisia kansanomaisia 
nimityksiä  kuten: vastuslevy, mittari ja peili.  Olennaisena osana 
laitteeseen kuuluu mitta-asteikko, joka Yrjö Koskisen aloittaessa ja 
vielä pitkään se jälkeenkin oli tuuma-asteikko. 

Suojalaitteet

Tapaturmien estämiseksi jo tuolloinkin oli lain ja asetuksen tasoi-
sia määräyksiä. Pyörösahan osalta tärkeimmät määräykset koskivat 
rakoveistä ja teräsuojusta. Rakoveitsen tehtävänä oli pitää leikkaus-
ura avoimena, mutta sitäkin tärkeämpi merkitys sillä oli tapaturmien 
estäjänä. Määräysten mukaan rakoveitsi asennettiin terän taakse 
noin 1 cm:n etäisyydelle hammaskehästä. Tällä estettiin mahdol-
listen irtokappaleiden pääsy terään pöytää palautettaessa ja niiden 
sinkoutuminen taaksepäin. Tällaiset takaisinheittokappaleet olivat 
aiheuttaneet runsaasti tapaturmia. Sahoissa käytetään erisuuruisia 
teriä, joten rakoveitsenkin pitää olla terän koon mukaan siirrettävä. 

Terän päällä tuli olla teränsuojus, joka on niin pitkä, että se päältä 
katsottuna ylittää suurimman sahassa käytetyn terän halkaisijan. Sil-
loin ylhäältäpäin tuleva esine ei voi pudota terän päälle. Seuraavan 
sivun kuvassa näkyvät kenttäsirkkelin keskeiset osat: syöttöpöytä, 
mittavaste, terä, jakoveitsi ja teräsuojus. Seuraavan sivun kuvan 
teräsuojus ei ole aivan määräysten mukainen. Vasemmalla näkyvällä 
laitteella painetaan tukkia mittavastetta vasten.
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Sahausprosessi

Sahausprosessi tapahtuu siinä linjassa, jossa sahakoneet sijaitsevat. 
Prosessi muodostuu yksittäisistä pääkoneista, tässä tapauksessa 
yhdestä raamista ja siihen liittyvistä apulaitteista. Ne muodosta-
vat yhdessä varsinaisen sahalinjan, jolla tukista tuotetaan valmista 
sahatavaraa. Edeltävässä luvussa on kuvattu sahalinjan perustason 
laitteet.  

Sahaustavat

Sahaustapoja on useita, yleisimmät ovat läpisahaus ja pelkka- eli 
nelisahaus. Pelkkasahauksessa sahaustapa on kaksivaiheinen: ensin 
tukki sahataan pelkaksi, jossa tukin molemmilta puolilta otetaan 
sivulautoja, jotka edelleen särmätään. Jäljelle jäävää keskiosaa kut-
sutaan pelkaksi. Se voidaan sahata sahatavaraksi kääntämällä 90° ja 
sahaamalla se halutun paksuisiksi lankuiksi tai laudoiksi. 

Läpisahausta käytetään, kun tukit eivät ole riittävän järeitä muille 
sahaustavoille. Lisäksi sitä käytetään särmäämättömien puutavara-
aihioiden tuotantoon. Tätä kutsutaan tuppeen sahaamiseksi. Tarvit-
taessa läpisahattukin tavara särmätään. Yleensä läpisahattu tavara 
lajitellaan ja kuivataan särmäämättömänä. Koskisen sahalla pelkka-
sahaus oli pääasiallinen menetelmä, mutta läpisahaustakin käytettiin 
tarpeen mukaan


