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Kenttiasaha

Suomessa on piensahauksessa perinteisesti kiytetty pyordsahaa,
jota kutsutaan my0s kenttésirkkeliksi'. Varsinkin sotien jdlkeen
niiden kéyttd yleistyi huomattavasti. Syykin oli yksinkertainen;
sahojen kdytdandllisyys ja alhaiset hankintakustannukset. Yhdelld
kenttésahalla voi valmistaa monenlaatuista ja kokoista sahatavaraa
tarvitsematta lajitella tukkeja kuten raamisahoilla. Kenttésahat ovat
helposti siirrettdvid ja monesti oli edullisempaa siirtdd saha tukki-

kasan luo, kuin iso tukkikasa sahan luo.

Kenttédsahat olivat yleisesti kdytossi kotitarvesahauksessa, mutta
niitd kdytettiin my0s sahattaessa tavaraa myntiin. Jalkimmaisessé

tapauksessa sahat olivat yleensa kiintosahoja.

Nykyaikainen kenttdsirkkeli on varsin kehittynyt laite, jossa
on paljon lisélaitteita, mutta Yrjo Koskisen aloittaessa sahaustoi-
mintaansa kenttdsirkkeli oli huomattavasti yksinkertaisempi laite.
Seuraavassa kdydaan 14pi kenttdsahan rakenne sellaisena kuin se oli

Yr1j6 Koskisen aloittaessa.

Sahoilla ja niiden osilla on lukuisia kansanomaisia nimimityksia,
mutta toiminnan yleistyessd nimitykset yhtendistyivat. Téssd on

kaytetty Keskusmetsdseura Tapion julkaiseman teoksen nimityksiaZ.

Kenttisirkkelin keskeiset osat ovat laitteen runko, pyoriva terd,

syottopOyta ja sen kytkinlaite sekd mittavaste. Rakenne oli varsin

I Kiytettiin myds nimitysti pdlkkysaha. Sahoja valmistava Epilin Konepaja
Oy kaytti titd nimitystd sahoistaan.

2 E.A.Koivula—L. A. Lakio. Kenttisahaus.
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yksinkertainen, mutta tietyt edellytykset kuitenkin oli tdytettava, jotta
sahaustulos olisi vaatimukset tdyttdvdad. Sahan runko rakennettiin
puusta ja sen oli oltava riittdvin tukeva. Poytérullat oli asennettava
tasaisesti ehdottomasti suoraan kulmaan suhteessa rullapenkkiin.
Vinoon Kkiinnitetyista

v e . . . Terd — Syottopoyta
pOytdrullista aiheutui

sivuttaiskitkaa, jolloin ”

syottopOyddn ohjaus- ] -
listat kuluivat nope- Ij - J
1

asti ja poytd liikkui Ohjauslista | Poytarulla

nihkedsti. Epdtasainen .
cas patasaine Kenttésahan syottopoydan rakennekaavio.
kiinnitys taas aiheutti

sahattavan puun huojumista syottopoydalla.

Kenttdsahamallit jaoteltiin kytkinlaitteen mukaan kartiokytkimel-
lisiin, kenkdkytkimellisiin ja kitkapyorasyottoisiin malleihin. Kyt-
kinlaitteella muutetaan syottopoydén liikkeen suuntaa.
Kartiokytkimelld litkkeen suuntaa vaihdettiin kartiomaisten
kytkinlaitteiden avulla yhdelld kytkinvivulla. Kenkdkytkimessa
kytkinkappaleen siirto vaikutti hankauskenkien puristumiseen kyt-
kinrummun kehéa vastaan, jolloin kytkimia oli kaksi. Yksi pdydan
eteenpdin litkkkumista varten ja toinen pdyddn palautusta varten.
Kitkapyorasyotossa poydan kulkusuunnan vaihto ja pdydén litkkeen
nopeus hoidettiin kahden toisiaan vastaan kohtisuorasti asennetun
pyordn aiheuttaman kitkan avulla. Toinen pyo0ristd oli siirtyva ja
silld voitiin sddtdd syottonopeutta. Malleista oli kymmenié erilaisia

muunnoksia.
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Sahojen sy6ttosuuntakin vaihteli ja niin vaihtelivat nimityk-

setkin. Yleisimmét nimitykset olivat oikea- ja vasensydttdinen tai

oikea- ja vasenkdtinen. Sahoja, joissa sahattava tukki syotettiin sahu-

rin paikalta katsoen oikealta vasemmalle, kutsuttiin oikeankétisiksi

(oikeasyottoisiksi) ja sahoja, joissa syottd tapahtui vasemmalta oike-
alle, vasenkdtisiksi (vasensyottoisiksi).

Sahap0dydén vetolaitteiden mukaisesti sahoja nimitettiin hammas-

tanko-, ketju- ja vaijerivetoisiksi.

Kitkapyorasyotto.

Sahapoytdd kannattavilla rullilla ei ollut kovin monia nimityksia,
niitd yleensd todellakin kutsuttiin rulliksi. Usein ne valmistettiin
puusta, mutta saatettiin niitd tehdd my0s valurautakiekosta tai terds-

putkesta. Mitddn standardimittaa tai muotoa rullilla ei ollut.

Sahapdydit valmistettiin puusta, joko leveistd laudoista tai

kapeista pontatuista listoista kokoamalla. Yldpinnassa oli yleensa
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suojaraudat, jotka kiinnitettiin noin 40 cm:n vélein kohtisuoraan

pOydén pituussuuntaan nihden.

Sahatavaran vahvuus ja leveys sdddettiin mittavasteella (pak-
suudenmaédrittdjd). Talldkin laitteella oli lukuisia kansanomaisia
nimityksid kuten: vastuslevy, mittari ja peili. Olennaisena osana
laitteeseen kuuluu mitta-asteikko, joka Y1jo Koskisen aloittaessa ja

vield pitkdin se jdlkeenkin oli tuuma-asteikko.

Suojalaitteet

Tapaturmien estdmiseksi jo tuolloinkin oli lain ja asetuksen tasoi-
sia méaadrdyksid. Pyorosahan osalta tirkeimmat mééraykset koskivat
rakoveisti ja terdsuojusta. Rakoveitsen tehtdvéna oli pitaa leikkaus-
ura avoimena, mutta sitdkin tirkeampi merkitys silld oli tapaturmien
estdjand. Méadrdysten mukaan rakoveitsi asennettiin terdn taakse
noin 1 cm:n etdisyydelle hammaskehasti. Talld estettiin mahdol-
listen irtokappaleiden pédésy terddn poytdd palautettacssa ja niiden
sinkoutuminen taaksepdin. Téllaiset takaisinheittokappaleet olivat
aiheuttaneet runsaasti tapaturmia. Sahoissa kdytetddn erisuuruisia

terid, joten rakoveitsenkin pitdé olla terdn koon mukaan siirrettava.

Terdn péélla tuli olla terdnsuojus, joka on niin pitka, ettd se paélta
katsottuna ylittdd suurimman sahassa kédytetyn terdn halkaisijan. Sil-
loin ylhaaltapdin tuleva esine ei voi pudota terdn péélle. Seuraavan
sivun kuvassa nédkyvét kenttisirkkelin keskeiset osat: syottopoyta,
mittavaste, terd, jakoveitsi ja terdsuojus. Seuraavan sivun kuvan
terdsuojus ei ole aivan madrdysten mukainen. Vasemmalla nakyvalla

laitteella painetaan tukkia mittavastetta vasten.
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Sahausprosessi

Sahausprosessi tapahtuu siind linjassa, jossa sahakoneet sijaitsevat.
Prosessi muodostuu yksittdisistd padkoneista, tissd tapauksessa
yhdestd raamista ja siihen liittyvistd apulaitteista. Ne muodosta-
vat yhdessd varsinaisen sahalinjan, jolla tukista tuotetaan valmista
sahatavaraa. Edeltdvéssd luvussa on kuvattu sahalinjan perustason

laitteet.

Sahaustavat

Sahaustapoja on useita, yleisimmét ovat ldpisahaus ja pelkka- eli
nelisahaus. Pelkkasahauksessa sahaustapa on kaksivaiheinen: ensin
tukki sahataan pelkaksi, jossa tukin molemmilta puolilta otetaan
sivulautoja, jotka edelleen sarmitéén. Jéljelle jaavia keskiosaa kut-
sutaan pelkaksi. Se voidaan sahata sahatavaraksi kddntamélla 90° ja

sahaamalla se halutun paksuisiksi lankuiksi tai laudoiksi.

Léapisahausta kdytetddn, kun tukit eivét ole riittdvén jareitd muille
sahaustavoille. Lisdksi sitd kdytetddn sirmdamattdmien puutavara-
aithioiden tuotantoon. Tétd kutsutaan tuppeen sahaamiseksi. Tarvit-
taessa ldpisahattukin tavara sarmitddn. Yleensd ldpisahattu tavara
lajitellaan ja kuivataan sirmdamattomana. Koskisen sahalla pelkka-
sahaus oli pddasiallinen menetelma, mutta lapisahaustakin kaytettiin

tarpeen mukaan



